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@ Verfahren zum Zusammenbauen einer Magnetplattenkassette 

Beim Zusammenbau einer Magnetplattenkassette wird 
ein Auskleidungsnnaterialband, das eine Mehrzahl von kreis- 
f ormigen Gffnungen hat, die in einer Reihe in vorbestimmten 
Intervallen angeordnet sind, intermittierend in Richtung der 
Reihe der Offnungen weitertransportiert und es wird auf 
vorbestimmte LangsstOcke synchron mit der intermittieren- 
den Vorschubbewegung auf vorbestimmte Langen zuge- 
schnitten, so da& jedes Auskleidungsstuck eine darin aus- 
gebildete kreisfdrmige Gffnung hat. Ein Fixierstift, dereinen 
kleineren Durchmesser als die Offnung hat und einen ge- 
krummten Flxierseitenwandabschnitt hat, dessen Radius im 
wesentlichen gleich jenem der Offnung ist, wird in die am 
weitesten vorne liegende Offnung eingefuhrt, wobei der Fl- 
xierseitenwandabschnitt dem vorderen Rand der am weite- 
^» sten vorne liegenden Offnung gegenuberliegt, wenn das 

<Auskleidungsmaterialband angehatten wird. Dann wird das 
Auskleidungsmaterialband in Gegenrichtung zur intermittie- 
renden Vorschubrichtung des Auskletdungsmaterialbandes 
CO gezogen, so da& der vordere Rand der Offnung in Kontakt 
CO mit dem Flxierseitenwandabschnitt des Fixierstiftes ge- 
bracht wird, und der voraustaufende Endabschnitt des Aus- 
^ kleidungsmaterialbandes auf eine vorbestimmte Lange zu- 
geschnitten wird. wobei der vordere Rand der Offnung in 
CO Kontakt mit dem Flxierseitenwandabschnitt des Fixierstifts 
bleibt, um hierdurch die jeweiltgen Auskleidungsstucke zu 
bilden. 
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Die Erfindung betriffl ein Verfahren zum Zusammen- 
bauen einer Magnetplattenkassette, und insbesondere 
ein Verfahren zum Zusammenbauen einer Magnetplat- 
tenkassette, bei deal eine Auskleidung von einem Aus- 
kieidungsmaterialstreifen abgetrennt und an einer vor- 
bestimmten Stelle in einem Gehause der Kassette ange- 
bracht wird. 

Bei einer Magnetplattenkassette ist eine Auskleidung 
zur Reinigung und zum Schutz des magnetischen Auf- 
zeichnungstragers im allgemeinen auf der inneren Fla- 
che des Gehauses angebracht. 

Wie in der ungepriiften veroffentlichten japanischen 
Patentanmeldung No. 62(1987)-! 52 696 angegeben ist, 
wird jede Auskleidung von einem Auskleidungsmateri- 
alstreifen abgetrennt, der eine Mehrzahl von kreisformi- 
gen Offnungen hat, die in Langsrichtung des Streifens 
bzw. Bandes angeordnet sind, wobei zugleich der Strei- 
fen bzw. das Band intermittierend in Langsrichtung wei- 
tertransportiert wird. Die Auskleidung muB genau an 
der vorbestimmten Sielle im Gehause angebracht wer- 
den, urn die gewunschte Funktion in zufriedenstellender 
Weise sicherzustellen. Daher ist die Auskleidung derari 
ausgebildet, daB sie an den UmriB der Seiienwand des 
Gehauses oder den UmriB der Rippe des Gehauses der- 
art angepaBt ist, daB die Auskleidung genau relativ zum 
Gehause plaziert ist. 

Um jedoch die Auskleidung genau bezuglich des Ge- 
hauses zu plazieren, muB der UmriB der Auskleidung 
gleich dem UmriB der Seitenwand des Gehauses oder 
dem UmriB der Rippe des Gehauses wenigstens an drei 
Stellen sein, obgleich es nicht zwingend erforderlich ist, 
daB der UmriB der Seitenwand des Gehauses oder der 
UmriB der Rippe des Gehauses insgesamt hiermit iiber- 
einstimmt. Wenn die Auskleidung derart ausgebildet ist, 
kann sie uber die Seitenwand oder die Rippe hinweglau- 
fen, wenn sie bei dem Zusammenbau der Magnetplat- 
tenkassette in das Gehause eingebracht wird, wodurch 
die Verarbeitbarkeit beim Einsetzen der Auskleidung 
ungiinstig wird. 

Unter Berucksichiigung der vorstehend genannten 
Umstande zielt die Erfindung darauf ab, ein Verfahren 
zum Zusammenbauen einer Magnetplattenkassette be- 
reitzustellen, bei dem die Auskleidung genau und leicht 
an einer vorbestimmten Stelle in das Gehause einge- 
bracht werden kann. 

Wenn nach der Erfindung jede Auskleidung von ei- 
nem Auskleidungsmaterialband abgetrennt wird, das ei- 
ne Mehrzahl von kreisformigen Offnungen hat, wird der 
vorauslaufende Rand der Auskleidung mit Hilfe der 
kreisformigen Offnung positioniert, die dem vorauslau- 
fenden Rand des Auskleidungsmaterialbandes am nach- 
sten liegt, so daB die Position der Auskleidung im an- 
schlieBenden Schritt bekannt ist, und die Auskleidung 
genau relativ zu dem Gehause ohne die Hilfe der Seiten- 
wand oder der Rippe des Gehauses ausgerichtet werden 
kann. Nach der Erfindung wird somit ein Verfahren zum 
Zusammenbauen einer Magnetplattenkassette angege- 
ben, bei dem ein Auskleidungsmaterialband, das eine 
Mehrzahl von kreisformigen Offnungen hat, die in einer 
Reihe von vorbestimmten Intervallen angeordnet sind, 
intermittierend in Richtung der Reihe der Offnungen 
weiterbewegt wird und auf vorbestimmte Langen syn- 
chron mit dem intermittierenden Vorschub zugeschnit- 
ten werden, wodurch Auskleidungsstiicke gebildet wer- 
den. die jeweils eine kreisformige Offnung haben, und 
wobei jedes Auskleidungsstuck an einer vorbestimmten 
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Stelle in einem Gehause vorgesehen wird, welches sich 
dadurch auszeichnet, daB ein Fixierstift vorgesehen ist, 
der einen kleineren Durchmesser als die Offnung hat 
und einen gewolbten Fixierseitenwandabschnitt hat, 
dessen Krummungsradius im wesentlichen gleich jenem 
der Offnung ist, wobei dieser in die vordersie der Off- 
nungen eingesetzt wird und der Fixierseitenwandab- 
schnitt dem vorderen Rand der am weitesten vorne lie- 
genden Offnung gegeniiberliegt, wenn das Ausklei- 
dungsmaterialband angehalten wird, daB das Ausklei- 
dungsmaterialband anschlieBend in Gegenrichtung zur 
intermittierenden Vorschubrichtung des Auskleidungs- 
materialbandes derart gezogen wird, daB der vordere 
Rand der Offnung in Kontakt mit dem Fixierseiten- 
wandabschnitt des Fixierstiftes gebracht wird. und daB 
der vorauslaufende Endabschnitt des Auskleidungsma- 
terialbandes auf die vorbestimmte Lange abgeschnitten 
wird. wobei der vordere Rand der Offnung in Kontakt 
mit dem Fixierseitenwandabschnitt des Fixierstiftes 
bleibt, und wobei auf diese Weise die jeweiligen Aus- 
kleidungen gebildet werden. 

Der Fixierstift braucht insofern nicht im Querschnitt 
kreisformig zu sein, wenn er einen Fixierseitenwandab- 
schnitt hat, der einen Krummungsradius hat, der im we- 
sentlichen gleich jenem der Offnung ist und wenn er in 
die Offnung eingefiihrt werden kann. Beispielsweise 
kann der Fixierstift im Querschnitt halbkreisformig oder 
ahnlich einesTonnengewolbes ausgebildet sein. 

Da der vordere Rand der Offnung und der Fixiersei- 
tenwandabschnitt des Fixierstiftes gekrOmmt sind, kann 
das Auskleidungsmaterialband bezuglich des Fixierstif- 
tes sowohl in Langsrichtung als auch in Querrichtung 
fixiert werden, wenn der vordere Rand der Offnung und 
der Fixierseitenwandabschnitt des Fixierstiftes in Kon- 
takt miteinander gebracht werden. Wenn die jeweiligen 
Auskleidungen von dem Auskleidungsmaterialband in 
diesem Zustand abgetrennt werden, laBt sich die Aus- 
kleidung bezuglich des Fixierstiftes ausrichten. Somit 
laBt sich die Auskleidung in dem Gehause mit einer 
zufriedenstellenden Genauigkeit ohne die Hilfe der Sei- 
tenwand oder der Rippe des Gehauses positionieren, 
Daher kann die Auskleidung hinsichtlich den Abmes- 
sungen unabhangig von der Seitenwand oder der Rippe 
des Gehauses ausreichend klein bemessen werden, und 
die Auskleidung kann genau in dem Gehause ausgerich- 
tet werden, wobei die Gefahr wesentlich geringer ist, 
daB sie iiber die Seitenwand oder die Rippe hinweglauft 

Weilere Einzeiheiten, Merkmale und Vorteile der Er- 
findung ergeben sich aus der nachstehenden Beschrei- 
bung einer bevorzugien Ausfuhrungsform unter Bezug- 
nahme auf die beigefugte Zeichnung. Darin zeigen: 

Fig. 1 A bis ID Ansichten in Richtung des Pfeils 1 in 
Fig. 2 zur Verdeutlichung der Schritte beim Zusammen- 
bau von einer Magnetplattenkassette gemaB einer be- 
vorzugten Ausfuhrungsform nach der Erfindung, 

Fig. 2 eine schemaiische perspektivische Ansicht zur 
Verdeutlichung einer Anlage zur Durchfiihrung des 
Verfahrens, 

Fig. 3 eine Ansicht in Blickrichtung von III in Fig. 2, 
Fig. 4 eine Teilschnittansicht in Richtung des Pfeils IV 
in Fig. 2, und 

Fig. 5 eine Draufsicht zur Verdeutlichung der Aus- 
kleidung in dem Gehause. 

Nach Fig. 2 werden Auskleidungsrohsliicke 4' von ei- 
nem Auskleidungsmaterialband 2 an einer ersten Sta- 
tion A abgetrennt und jedes Auskleidungsrohstuck 
weist eine Offnung 4a an einer zweiten Station B auf, 
wodurch Auskleidungen 4 gebildet werden. In einer 
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dritien Staiion Cwird jede Auskleidung 4 in eine vorbe- 
stimmte Position in einem Gehause 6 angeordnet und 
haftend mit der Innenflache des Gehauses 6 mittels 
HeftschweiBen verbunden. 

Das Auskleidungsmaterialband 2 wird von einem 5 
Vliesmaterial gebildet und wird intermitiierend zu der 
ersten Station A pro Zeiieinheit urn eine vorbestimmte 
Lange mil Hilfe eines Paars von Greifern 8 weitertrans- 
portiert. Das Auskleidungsmaterialband 2 ist vor dem 
Weiiertransportieren zu der ersten Station A mil einer 10 
Mehrzahl von kreisformigen Offnungen 2a versehen, 
die in einer Reihe in Vorschubrichtung des Ausklei- 
dungsmaterialbandes 2 angeordnet sind. und mil einer 
Mehrzahl von paarweise gegeniiberliegend vorgesehe- 
nen Ausschnitten 2b versehen, wobei jedes Paar von 15 
gegenuberliegenden Ausschnitten zwischen benachbar- 
ten kreisformigen Offnungen 2a vorgesehen ist. Das 
Auskleidungsmaterialband 2 wird zu der ersten Station 
A mit Hilfe von Passierwalzen 10 und 12 transportiert. 
nachdem die kreisformigen Offnungen 2a und die Aus- 20 
schnitte 2b erstellt sind. Eine Gegenwalze 24 zwischen 
den Passierwalzen 10 und 12 ubt auf den vorauslaufen- 
den Endabschnitt des Auskleidungsmaterialbandes 2 in 
Gegenrichtung zu der iniermittierenden Vorschubrich- 
tung des Auskleidungsmaterialbandes 2 eine Zugkraft 25 
aus. Wenn das Auskleidungsmaterialband 2 mit Hilfe 
den Greifern 8 weitertransportiert wird und der am wei- 
testen vorne liegende Abschnitt 2A an der ersten Sta- 
tion A angehalten wird, wird ein erster Fixierstift 16 
nach oben bewegt und in die kreisformige Offnung 2aA 30 
in den am weitesten vorne liegenden Abschnitt 2A ein- 
gefiihrt, und zugleich wird ein zweiter Fixierstift 18, der 
von dem ersten Fixierstift 16 einen vorbestimmten Ab- 
stand hat, nach oben bewegt und in die kreisformige 
Offnung 2aB in den als zweiten vorne liegenden Ab- 35 
schnitt 25eingefuhrt Dann wird bewirkl, daB die Grei- 
fer 8 den am weitesten vorne liegenden Abschnitt 2A 
freigeben. und ein Saugkissen 20 wird nach unten be- 
wegt und gegen den am weitesten vorne liegenden Ab- 
schnitt 2A gedruckt, wodurch die Position des am weite- 40 
sten vorne liegenden Abschnittes 2A festgelegt wird. 
Dann schneidei eine Schneideinrichtung, die obere und 
untere Schneidkanien 22 und 24 hat, das Auskleidungs- 
materialband 2 an einem Abschnitt zwischen dem am 
weitesten vorne liegenden Abschnitt 2A und dem zwei- 45 
ten vorne liegenden Abschnitt 2Bdurch. Auf diese Wei- 
se wird das Auskleidungsrohstuck 4' gebildet. und es 
wird im angehobenen Zustand mil Hilfe des Saugkissens 
20 gehalten. Das Saugkissen 20 wird von einer sich dre- 
henden Einbaueinrichtung 26 gehalten und wird von der 50 
Einrichiung 26 gedreht, urn das Auskleidungsrohstuck 4' 
zu der nachsten Bearbeiiungsstufe zu bringen. Anderer- 
seits wird der nachste am weitesten vorne liegende Ab- 
schnitt 2Bz\i der ersten Station A mit Hilfe der Greifer 8 
transportiert. 55 

Die sich drehende Einbaueinrichtung 26 hat einen 
kreuzformig ausgelegten Dreharm 28, der intermitiie- 
rend in einer Richtung jeweils in Schaltschritten um 90° 
gedreht wird. Jeder der vier Endabschnitte des kreuz- 
formig ausgelegten Dreharms 28 ist mit einem Saugkis- 60 
sen 20 versehen. Wenn der Dreharm 28 um 90** gedreht 
wird, wird das Auskleidungsrohstuck 4', das von dem 
Saugkissen 20 gehalten wird, zu der zweiten Station B 
gebracht, und wenn das Saugkissen 20 nach unten be- 
wegt wird, wird das Auskleidungsrohstuck 4' auf ein 65 
Paar von unteren Schneidkanien 30 und ein Paar von 
oberen Schneidkanien 32 ausgerichtel und es wird eine 
Offnung 4a eingeschnitten, wahrend das Auskleidungs- 



rohstuck 4' mit Hilfe des Saugkissens 20 gehalten ist. 
Eine so gebildete Auskleidung wird mit Hilfe des Saug- 
kissens 20 angehoben und zu der dritten Station Cdurch 
die Drehung des Dreharms 28 transportiert. An der drit- 
ten Staiion Cwird das Saugkissen 20 nach unten bewegt 
und legi die Auskleidung 4 auf das Gehause, das in einer 
vorbestimmten Lage in der dritten Station C positio- 
hiert ist. AnschlieBend wird die Auskleidung 4 mit der 
inneren Flache des Gehauses 6 mit Hilfe von zwei 
SchweiQkopfen 34 und 36 verschweiGt. Dieses Schwei- 
Ben ist ein HeftschweiBen, und die Auskleidung 4 wird 
mil dem Mantel 6 an drei Siellen der Offnung 4a liegen 
und eine Stelle diametral der Offnung 4a gegenuber- 
liegt. Mittels dieses HeftschweiBens ist die Auskleidung 
4 in einer vorbestimmten Position an dem Gehause ge- 
hahen, bevor ein abschlieBendes AnschweiBen spater 
vorgenommen wird. 

Um die Auskleidung 4 relativ zum Gehause 6 genau 
zu positionieren, muB die Position des Auskleidungsroh- 
stiickes 4' (oder der Auskleidung 4) relativ zu dem Saug- 
kissen 20 fest vorgegeben sein. Zu diesem Zweck wird 
der am weitesten vorne liegende Abschnitt 2A des Aus- 
kleidungsmaterialbandes 2 relativ zu dem Saugkissen 20 
gemaB der in den Pig. 1 A bis ID gezeigten Weise posi- 
lioniert, bevor das Auskleidungsrohstuck 4' von dem 
Auskleidungsmaterialband 2 abgetrennt wird. 

Wie in Fig. 1 A gezeigt ist, haben die ersten und zwei- 
ten Fixierstifte 16 und 18 einen kreisformigen Quer- 
schnitt und einen Durchmesser, der geringfQgig (um 2 
bis 4 mm) kleiner als der Durchmesser der kreisformi- 
gen Offnung 2a ist. Der Abstand PI von Mitte zu Mitte 
zwischen den ersten und zweiten Fixierstiften 16 und 18 
ist geringfiigig groBer (um I bis 2 mm) als der Abstand 
P2 von Mitte zu Mitte zwischen den kreisformigen Off- 
nungen 2a. Der erste Fixierstift 16 wird in die Offnung 
2aA in den am weitesten vorne liegenden Abschnitt 2a 
im wesentlichen koaxial zu der Offnung 2aA eingefuhrl. 
wahrend der zweiten Fixierstift 18 in die Offnung 2aB in 
dem zweiten vorne liegenden Abschnitt 2B eingefuhrt 
wird und seine Achse nach hinten von der Mitte der 
Offnung 2aB infolge der Differenz zwischen den Ab- 
standen P\ und P2 von Mitte zu Mitte der jeweiligen 
Einrichtungen abweicht. 

Wenn die Greifer 8 das Auskleidungsmaterialband 2 
nach dem Einfuhren der Fixierstifte 16 und 18 freigeben, 
wird das Auskleidungsmaterialband 2, das unter der mit- 
tels der Gegenwalze 14 aufgebrachten Zugkraft nach 
hinten gezogen, und der vordere Rand der Offnung 2aA 
in dem am weitesten vorne liegenden Abschnitt 2A wird 
in Kontakt mit der vorderen Flache des ersten Fixier- 
stiftes 16 gebracht, wie dies in Fig. IB gezeigt ist. Bei 
dieser Arbeitsweise wird die Position des am weitesten 
vorne liegenden Abschnittes 2A in Vorschubrichtung 
durch die Anlage des vorderen Randes der Offnung 2aA 
und der Vorderflache des ersten Fixierstiftes 16 be- 
siimmt, und die Position des am weitesten vorne liegen- 
den Abschnittes 2A in Querrichtung ist durch die Tatsa- 
che bestimmt, daB der vordere Rand der Offnung 2aA 
eine Krummung hat, die im wesentlichen gleich jener 
der vorderen Flache des Fixierstiftes 16 ist. Wenn daher 
das Auskleidungsmaterialband 2 in Richtung nach hin- 
ten gezogen wird, wird der am weitesten vorne liegende 
Abschnitt 2A in eine Position gebracht. in der der Mit- 
telpunkt der Offnung 2aA zu der Achse des Fixierstiftes 
16 in Vorschubrichtung des Auskleidungsmaterialban- 
des aufgrund der Kriimmungen des vorderen Randes 
der Offnung 2aA und der vorderen Flache des Fixierstif- 
tes 16 ausgerichtel ist, wobei diese Teile in Anlageber- 
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uhrung miteinander gebracht werden. Zu diesem Zeit- 
punkt ist der zweite Fixierstifl 18 im wesentlichen ko- 
axial zu der Offnung 2aB in dem zweiten vorne liegen- 
den Abschnitt 2B ausgerichtet und er kann daher nicht 
in nachteiliger Weise die Positionierung des am weite- 5 
sten vorne liegenden Abschniltes 2A beeinflussen. 

Wenn eine derartige Positionierung relativ zum er- 
sten Fixierstift 16 erfolgt ist, wird der am weitesten vor- 
ne liegende Abschnitt 2A mit Hilfe des Saugkissens 20 
gehalten, wie dies in Fig. IC gezeigt ist. Wenn somit die to 
Position des Saugkissens 20 relativ zu dem Fixierstift 16 
fest vorgegeben ist, ist die Position des am weitesten 
vorne liegenden Abschnittes 2A relativ zu dem Saugkis- 
sen 20 ebenfalls fest vorgegeben. Um den am weitesten 
vorne liegenden Abschnitt 2A festzuhalten, wird das 15 
Saugkissen 20, das federbelastet ist, gegen den am wei- 
testen vorne liegenden Abschnitt 2A gedriickt, und dann 
wird mittels der Saugkraft der am weitesten vorne lie- 
gende Abschnitt 2A angezogen. Nachdem der am weite- 
sten vorne liegende Abschnitt 2A mit Hilfe des Saugkis- 20 
sens 20 auf diese Weise gehalten ist, wird der am weite- 
sten vorne liegende Abschnitt 2A (das Auskleidungsroh- 
stuck 4') von dem Auskleidungsmaterialband 2 abge- 
trennt. Wenn der am weitesten vorne liegende Ab- 
schnitt 2A abgetrennt ist, wird das Auskleidungsmateri- 23 
alband 2 unter der Zugkraft, die mittels der Gegenwaize 
14 aufgebracht wird, nach hinten gezogen, bis der vor- 
dere Rand der Offnung 2aB in dem zweite vorne liegen- 
den Abschnitt 2B in Anlageberiahrung gegen die vorde- 
re Flache des zweiten Fixierstiftes 18 gebracht ist. Um 30 
das Auskleidungsrohstuck 4' relativ zu dem Saugkissen 
20 zuverlassig festzulegen, wahrenddem zugleich das 
Auskleidungsrohstuck 4' von der einen Station zur an- 
deren Station weiterbefordert wird, ist eine Mehrzahl 
von Saugoffnungen 20a (Fig. 4) in der Bodenflache des 35 
Saugkissens uber die gesamte Fiache hinweg vorgese- 
hen, die in Kontakt mit dem Auskleidungsrohstuck 4' 
gebracht wird. Ferner ist die Bodenflache des Saugkis- 
sens 20 mit vier flanschahnlichen Vorsprungen (vor- 
zugsweise 0,1 bis 0,5 mm hoch) 20b versehen, die langs 40 
den vier geneigten Seiien des Auskleidungsrohstiickes 
4' an der naheliegenden AuQenseite verlaufen, Ferner 
ist das Saugkissen 20 mit einem Schlitz 20c versehen, 
uber den die oberen Schneidkanten 32 im Arbeitszu- 
stand ein Einschneiden der Offnung 4a bewirken. 45 

Nachdem der am weitesten vorne liegende Abschnitt 
2A von dem Auskleidungsmaterialband 2 abgetrennt 
und zu der zweiten Station B weitertransportiert ist, 
wird der zweite vorne liegende Abschnitt 2B mit Hilfe 
der Greifer 8 ergriffen, wie dies in Fig. ID gezeigt ist. 50 
Dann werden die ersten und zweiten Fixierstifte 16 und 
18 nach unien bewegt, und dann bewegen die Greifer 8 
das Auskleidungsmaterialband 2 zu der Position, die in 
gebrochener Linie in Fig. 10 eingetragen ist, in der der 
erste Fixierstift 16 koaxial zu der Offnung 2aB in dem 55 
zweiten vorne liegenden Abschnitt 2B ist. Zu diesem 
Zeitpunkt wird das Auskleidungsmaterialband 2 um ei- 
nen Abstand weitertransportiert, der groBer als der Ab- 
stand P 1 Oder P2 um einen Wert ist, der der Summe der 
Abstande entspricht, um die das Auskleidungsmaterial- eo 
band 2 in den Fig. IB und IC in Richtung nach hinten 
gezogen wird (etwa 1 bis 2 mm). 

Anhand den Fig. 3 und 4 wird die Art und Weise des 
HeftschweiOens an der dritten Station Cverdeutlicht. 

Wie sich aus den Fig. 3 und 4 ersehen laBt, ist die 65 
AuskJeidung 4 an einer vorbestimmten Stelle im Gehau- 
se 6 mit Hilfe des Saugkissens 2 angeordnet und sie wird 
gegen die innere Flache des Gehauses 6 mit Hilfe der 
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Kraft einer Feder 38 gedriickt. Dann werden die 
SchweiBkopfe 34 und 36 nach unten bewegt und verbin- 
den die Auskleidung 4 mit dem Gehause 6 mittels 
Warmverschweifien. Der SchweiQkopf 34 hat eine gega- 
belte Spitze und schweiBt die Auskleidung 4 an dem 
Gehause 6 an zwei Stellen auf gegeniiberliegenden Sei- 
ten der Offnungen 4a an. Der andere Schweiflkopf 
schweiBt die Auskleidung 4 an dem Gehause 6 an einer 
Stelle an, die der Offnung 4a diametral gegeniiberiiegt. 
Die SchweiBtemperatur der SchweiBkopfe 34 und 36 ist 
im wesentlichen konstant (betragt vorzugsweise etwa 
200° C), wozu eingebaute Heizungen 34a und 36a und 
Temperatursensoren 34b und 36b vorgesehen sind. 
Nach dem HeftschweiBen gibt das Saugkissen 20 die 
Auskleidung 4 frei und es wird nach oben bewegt. wobei 
die Auskleidung 4 am Gehause zuruckbleibt. Die Aus- 
kleidung 4 kann haftend mit dem Gehause 6 auch mit 
einer anderen Methode als dem WarmverschweiBen, 
beispielsweise mittels UltraschallschweiBen, haftend 
verbunden werden. 

Fig. 5 zeigt die Auskleidung 4, die an dem Gehause 6 
angeheftet ist. 

Da die Auskleidung 4 mit Hilfe des Saugkissens 20 in 
einer festen Position relativ zum Saugkissen 20 gehalten 
wird und genau zu einer vorbestimmten Stelle relativ zu 
dem Gehause 6 ohne die Hilfe der Seitenwand 6i)oder 
der Rippe 6c des Gehauses 6 positioniert werden kann, 
braucht im Gegensatz zu der ubiichen Auskleidung 40, 
die in gebrochener Linie in Fig. 5 eingetragen ist, die 
auBere Form der Auskleidung 4 nicht an den UmriB der 
Seitenwand 6b angepaflt zu werden, und die Ausklei- 
dung 4 kann in das Gehause 6 derart eingebracht wer- 
den, daB eine geringere Wahrscheinlichkeit besteht, daO 
diese uber die Seitenwand 6b oder die Rippe 6c hinwe- 
glauft. Da ferner die Auskleidung 4 haftend mit dem 
Gehause 6 unmittelbar mit dem Auflegen im Gehause 6 
verbunden wird, wird die Auskleidung 4 zuverlassig an 
der vorbestimmten Position gehalten, bis sie schlieBlich 
mit dem Gehause 6 verschweiBt wird. Da ferner die 
Auskleidung 6 hinsichtlich den Abmessungen klein ge- 
halten werden kann, laOt sich der Materialverbrauch 
reduzieren. Die Auskleidung 4 kann insoweit kleiner 
gemacht werden, daB sie die Aufzeichnungsspur der 
Magnetplatte bedeckt, die in dem Gehause 6 aufgenom- 
men werden soli. 

Patentanspruch 

Verfahren zum Zusammenbauen einer Magnet- 
plattenkassette, bei dem ein Auskleidungsmaterial- 
band, das eine Mehrzahl von kreisformigen Offnun- 
gen hat, die in einer Reihe von vorbestimmten 
Intervallen angeordnet sind, intermittierend in 
Richtung der Reihe der Offnungen weitertranspor- 
tiert und auf vorbesiimmte Langsstucke synchron 
mit der intermittierenden Vorschubbewegung zu- 
geschnitten wird, wodurch Auskleidungen gebildet 
werden, die jeweils eine kreisformige Offnung ha- 
ben, und bei dem jede Auskleidung in eine vorbe- 
stimmte Position in einem Gehause gebracht wird. 
dadurch gekennzeichnet, daB ein Fixierstift (16, 
18) vorgesehen ist, der einen kleineren Durchmes- 
ser als die Offnung (2aA, 2aB) hat, und einen ge- 
wolbten Fixierseitenwandabschnitt hat, dessen 
Kriimmungsradius im wesentlichen gleich jener der 
Offnung (2aA 2aB) ist, daB dieser Fixierstift (16, 18) 
in die am weitesten vorne liegende Offnung einge- 
fiihrt wird, wobei der Fixierseitenwandabschnitt 
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dem vorderen Rand der am weitesten vorne liegen- 
den Offnung gegenuberliegt, wenn das Ausklei- 
dungsmaterialband (2) angehalten wird. daB das 
Auskleidungsmaterialband (2) anschlieBend in Ge- 
genrichtung zur inlermittierenden Vorschubrich- 5 
lung des Auskleidungsmaierialbandes (2) derart ge- 
zogen wird, daB der vordere Rand der Offnung 
(2aA,2aB)\n Beriihrung mit dem Fixierseitenwand- 
abschnitt des Fixierstiftes (16, 18) gebrachi wird, 
und daB der vorauslaufende Endabschnitl des Aus- 10 
kleidungsmaierialbandes (2) auf vorbestimmte 
Langen (4') zugeschnitten wird, wobei der vordere 
Rand der Offnung (2aA, 2a5) in Kontakt mit dem 
Fixierseitenwandabschnili des Fixierstiftes (16, 18) 
bleibt und hierdurch jeweiis Auskleidungsstiicke 15 
(4'. 4) gebildet werden. 
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